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SCR-A1

52
57
53
208.5
137
71.5
132
118
64
55
51
25
12
19
69
325
36.5
11
49
42.5
26.5
24

6/40
100
850

0.02

0.005

SCR-A2

80
87
81
295
195
100
205
170
85
70
70
35
19
35
102
51
51
14
68
60
41
34
19.5
8/40
350
950
0.02
0.005
18.5

SCR-A3
12
130
141
136
463
308
155
290
262
135
95
115
45
25
47
130
65
65
18
93
92
55
54
38.5
8/45
1000
800
0.04
0.007
48

SCR-A3.1

20
150
162
158
471
316
149
290
262
135

95
123

45

25

47
130

65

65

18

93

99

76

74
385
8/45

1000
800
0.04
0.007
48

SCR-A4
30
220
238
232
609
437
172
400
365
240
110
146
60
25
52
150
75
75
23
105
128
111
106
63.5
8/50
1500
725
0.05
0.007
104

48
268
289
284
686
500
186
440
400
270
145
178

75

29

62
160

80

80

23
143
160
135
130
78.5
8/50

2000
670
0.06
0.01

160

SCR-AG
160
460
495
489
980
709
271
680

610/640
330
150
215

75
29
80
210
105
105
27
148
175
230
225
132.5
8/50
3000
525
0.06
0.01
430

1 BRI B R AR E



